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SYNOPSES OF THE PAPERS IN THIS ISSUE

Metal corrosion and related fields of science
by S. Szabd

The metal corrosion is a charge-transfer chemical
process. Its research and the metal corrosion protec-
tion technology require manifold knowledge in the
field of thermodynamics, reaction kinetics and catal-
ysis, the transport, the surface phenomena and
adsorption. Knowledge of dealloying processes, and
biocorrosion is also very important in this field. It
have to be taken into account that for both the study
of metal corrosion and the corrosion protection
require reliable measurements and data. Finally, the
corrosion effects of electric railways and energy sys-
tems on metals must also be taken into consideration.

Reflections on the corrosion of cast iron pipes
by M. Horvatth

The author deals with the types of cast iron its
mechanical and metallurgical properties. The hypo-
thetical corrosion mechanism of cast irons is ana-
lyzed.

Based on professional literature and own exami-
nations water side and soil side corrosion behavior
and corrosion rate of grey cast iron and ductile iron
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pipes is compared. He states that the corrosion rate
of ductile iron is slightly lower than the corrosion rate
of grey cast iron. It is shown that the main corrosion
process of gray cast iron is graphitization, while in
case of ductile iron pitting corrosion is expected.

It draws attention to the fact that these days the
wall thickness of the ductile iron pipes is half of the
older gray cast iron pipes due to the better mechani-
cal properties. Nearly the same corrosion rate punc-
tures the thin pipe wall sooner, therefore the ductile
pipe must be protected against corrosion inside and
outside by coating.

Evaluation of 15 coating reference surfaces
after 15 years stress
by L. Fortuna and V. Zanathy

The article summarizes the results of 15 years
examination of coating reference surfaces. The 15 ref-
erence surfaces were made in 1997 using different
type of coating systems. After forming the coatings
and after 10 and 15 years control tests had been done.
According to the 15-year-old test results, the coating
systems had been ordered. Interesting information
regarding the changes in adhesion had been also
obtained.
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TAJEKOZTATO SZERZOINKNEK

Lapunkban kozlésre eredeti, még meg nem jelentetett, sajdt eredményekrol beszdmolo, korrozids kdr-
eseteket leiro, egy-egy korrozios témakort dttekintd kéziratokat fogadunk el. Ha a kéziratban kozoltek
eléaddsként mdr elhangzottak, de az eléadds anyagdt még nem jelentették meg, a kézirat leaddsakor kér-
Jlik ennek a ténynek kozlését és az elbadds alkalmdnak, helyének, idépontjdnak megjelolését.

A szerzk kozléshez valo jogdt nem vizsgdljuk, azt rendezettnek tételezziik fel minden esetben.

A kéziratokat CD-lemezen elkiildve, vagy e-mail-en is fogadjuk.

A kézirat cimmel kezdédjon, alatta a szerzé/k neve, a munkahely megnevezése és helye adandé meg.
Asszonynevet haszndlo szerzinktdl kettds nevet kériink (Nagy Janosné helyett Nagyné Kiss Anna).

A szovegezésben kérjiik az MSZ 1SO 8044 figyelembevételét. A kéziratban csak az SI-nek megfelelé
mértékek haszndlhatok, ettdl eltérd, nem szabvdanyos mértékegységii adatokat legfeljebb kiegészitésiil, zaro-
jelben adhatunk meg a szabvdnyos mellett.

Kérjiik a matematikai képletek egyértelmii irasmadjdt (indexek, kitevok), a gorog betiiket kiilon meg-
nevezve kinyomtatott szoveg esetén a lapszélen (pl. gorog alfa). A fizikai mennyiségek dolt betiivel irandok.
A jeleket modosito alsé vagy felsé indexeket — ha azok maguk is fizikai mennyiséget vagy szamot jelolo
betiik — nem kell ddlten irni.

Az irodalmi hivatkozdsokat a szovegben folytatolagosan szamozva, szogletes zdardjelben, a kézirat végén
irodalomjegyzékben dsszedllitva kérjiik az aldbbiak szerint: Folyoiratcikkeknél a szerzd/k vezetékneve,
keresztnevének kezddbettii, a folydirat cime, évszdma, kotetszama (vastagon vagy aldhiizva), fiizetszdma
(ha az adott kéteten beliil nem folyamatos az oldalszamozds), oldalszama; konyveknél a szerzd/k neve, a
kotet cime, kiadoja, kiaddsi helye, évszdma, oldalszdma.

A szoveg megértéséhez sziikséges tdbldzatokat a szoveg utdn kiilon oldalakon, romai szammal szdmoz-
va, cimmel elldtva kérjiik, a szovegben utalva a tabldzat helyére.

Abraként fényképeket, jol reprodukdlhaté vonalas rajzokat fogadunk el. Az dbrikat a nyomtatott szoveg-
ben 8 cm szélességiire kell kicsinyitentink, ezt a rajz és feliratainak elkészitésekor kérjiik figyelembe venni.
A grafikonon haszndlt mértékegységek felelienek meg az SI kovetelményeinek. Mikroszkdpos felvételeken
mértékskaldt kell megadni, vagy az dbrdhoz tartozé szovegben a nagyitds mértékét kozolni kell. Az abrak
ald keriilé szoveget (dbracimet) kiilon lapra kérjiik. A képek helyét a szovegben egyértelmiien jelolni kell,
de kiilon kell leadni.

A szovegben minden roviditést elsé haszndlatkor fel kell oldani, ettdl eltéréen csak a kozismert
roviditések haszndlhatok (pl. PVC, PE).

A szoveg végén dssze kell foglalni az elért eredményeket. Ezen feliil a kozleményrdl kb. 10-15 sor ter-
jedelmii osszefoglaldst kériink, amely majd angol nyelven jelenik meg a folyoiratban. Az osszefoglaldsnak
tartalmaznia kell a munka céljdt, a vizsgdlati modszert, a szerkezeti anyag és a korroziés kozeg adatait,

valamint a lényeges eredményeket.
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