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SYNOPSES OF THE PAPERS IN THIS ISSUE

Surface cleaning and corrosion protection
with plasma treatment

by T. Török, T. Pataki and G. Lassú

There is an increasing tendency today to treat sur-
faces using plasma. This treatment goes beyond
removing organic contaminations or oxide-hydroxide
compound layers and ensures surface activation by
enhancing the surface energy levels. With the more
stringent environmental rules introduced, plasma
treatment is a great alternative to wet chemical
processes because in contrast with them, plasma
treatment leaves no residues, its operational parame-
ters can be well controlled, it utilizes mostly non-toxic
process gases, and contaminations so developed can
easily be removed. For specific atmospheric and low
pressure applications of plasma, plasma cleaning of
polymers prior to bonding and plasma polymeriza-
tion to develop protective layers onto bronze speci-
mens is also described. Our institute is about to pur-
chase an atmospheric-pressure plasma-treating
equipment for laboratory purposes in order to per-
form various plasma surface treatments.

Diagnostic aspects on pitting corrosion
by A. Bacskai

The pitting corrosion damage detection, mapping,
classification and calculation are more difficult than
many people think. For making residual lifetime esti-
mation, determining professionally established cycle
times and to avoid leakiness damages more reliable
test results are needed. Complex investigations

should be carried out often, and the NDT results also
have to be verified and classified by destructive test-
ing. It is hard to find the optimum between the test
cost and the test volume, reliability and control cycle
time.

Thermo and electro insulating protective layers
with ceramic additives

by G. Velciu, A. Krammer, C. Stancu,
C. Lingvay, I. Szatmári and J. Lingvay

aAl2O3 spherical powders preparation and charac-
terization are presented. The chemically prepared
Al2O3 has been converted to aAl2O3 at a temperature
determined by thermal analysis. The structure of the
prepared ceramic powder was determined by X-ray
diffraction, its size and shape by optical microscopy,
its thermal resistance by an LFA 447 NanoFlash ther-
mal diffusivity meter. Our measurements have shown
that the prepared aAl2O3 are hollow, spherical parti-
cles (F 14–50 mm, wall thickness is 4–8 mm), with high
thermal resistance, so it can be used as a paint addi-
tive for electro- and thermoinsulating, corrosion resis-
tant protective coatings.

History of the cathodic protection in Szajol MOL depot
by M. Horvátth and I. Kondor

The authors present the tank farm in Szajol MOL
depot and the 6 phase realization of full-scale cathod-
ic protection. They process the 20 years of operation
experience.
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SZEMLE

RENDEZVÉNYBESZÁMOLÓK
RENDEZVÉNYBESZÁMOLÓ A VEKOR 2013. ÉVI KONFERENCIÁJÁRÓL

(Balatonfüred, 2013. április 16–18.)
A konferenciát a balatonfüredi Flamingó Wellness Hotelben

tartották, 39 céget képviselõ 80 szakember részvételével. A konfe-
renciát dr. Horvátth Márton, a Vekor Kft. ügyvezetõje nyitotta
meg.

Az elsõ nap dr. Nemes Katalin elnök irányításával zajlottak az
elõadások, újdonságok a korrózióvédelemben témában. Az elsõ elõ-
adást dr. Szabó Sándor, az MTA Természettudományi Kutatóköz-
pont Anyag- és Környezetkémiai Intézetének kutatója tartotta,
„Két- és többfémes rendszerek korróziós sajátságai” címmel, majd
Mohácsi Gábor, az Inteszt Kft. ügyvezetõje mutatott be új fejleszté-
sû mérõeszközöket helyszíni bevonat- és betonszerkezetek vizsgála-
tára. Molnárné Mohácsi Ildikó, a Thermoenergetics Kft. ügyvezetõ
igazgatója és Fortuna László (FORKORR Kft.) közös elõadásban
ismertetett egy olyan ûrtechnológiában kifejlesztett vékony nano-
kerámiás bevonatot, mellyel hõszigetelések kiváltása történhet. Vé-
gül Kócán József, a Color Service Kft. ügyvezetõ helyettese tájékoz-
tatott a PPG-Sigma korszerû korrózióvédelmi anyagairól.

A második nap délelõttjén dr. Horvátth Márton elnöksége alatt
folytatódtak az elõadások a katódos korrózióvédelem témában. 3 elõ-
adás hangzott el a katódos védelemrõl és a talajkorrózióról. Róna-
falvi Zsolt (Corrocont Kft.) védõcsövek korróziós problémáiról

számolt be, és egy a csövek védelmére alkalmazható szintetikus vé-
dõcsõ-feltöltõanyagot mutatott be. Dr. Horvátth Márton a szajoli
MOL telep katódos védelmének történetét mesélte el, majd a talaj-
korrózióról és a budapesti talajvizsgálatokról beszélt. Bemutatott
továbbá budapesti korróziós térképeket is.

A nap további részében a bevonatos korrózióvédelem téma kere-
tében (elnök Zanathy Valéria, Vekor Kft.) folytatódtak az elõadá-
sok. Elsõként Fortuna László és Zanathy Valéria közös elõadása
hangzott el tiszaújvárosi referenciafelületek 15 éves vizsgálati ered-
ményeirõl. A legérdekesebb eredmény a bevonatok tapadásnöve-
kedése volt. Románszki Loránd, az MTA Természettudományi Ku-
tatóközpont Anyag- és Környezetkémiai Intézetének kutatója foly-
tatta, témája nanobevonatok készítése és vizsgálata volt. Dr. Török
Tamás (Miskolci Egyetem Kémiai Metallurgiai és Felülettechnikai
Intézeti Tanszék) elõadása következett, címe „Felülettisztítás és



korrózióvédelem plazmasugaras kezeléssel” volt. Fortuna László,
Gálfi László (Fémtiszta Kft.) és Papp László (Finess Szolnok Kft.)
kitünõen összeállított videóelõadásban prezentálta a péti Nitro-
génmûvek Zrt. ammónia üzemének felületvédelmi munkáit. Nagy
Ákos, a JOTUN Paint Europe Ltd. értékesítési vezetõje a Jotun
legújabb korrózióvédelmi anyagait ismertette. Nagy öröm, hogy új-
raindul a korrózióvédelmi szakmérnökképzés a Pannon Egyete-
men. Jelenleg az akkreditációs folyamat zajlik, a képzésrõl a Pan-
non Egyetem két oktatója, dr. Kristóf Tamás és dr. Molnár Ferenc
tájékoztatott. A napot a bukaresti Villamosmérnöki Tudományok
Nemzeti Kutató Intézete fiatal kutató hallgatójának, Krammer
Annának elõadása zárta, kerámiaadalékos hõ- és elektromos
szigetelõbevonatok elõállításáról és jellemzésérõl beszélt.

A harmadik nap elõadásai a korróziós esettanulmányok témakör-
ben, dr. Várkonyi Viktor korróziós szakértõ témavezetésével zaj-
lottak. Zanathy Valéria a nagynyomású vízzel történõ felület-elõ-
készítés környezetvédelemmel kapcsolatos kérdéseirõl, feladatai-
ról mondta el gondolatait. Kovács András (Jupiter Reál Kft.) a ko-
rábbi konferenciákon már ismertette az általa „folyékony kerámi-
ának” hívott Loctite kerámiabevonatot, mellyel nagy tapasztalato-
kat szerzett többek között szivattyúk javítása terén. Korróziós
problémákhoz vezethet a zárt térben üzemelõ termálfürdõkben a
nem megfelelõen megválasztott víztechnológia. Errõl dr. Horváth
Tibor a MTA Természettudományi Kutatóközpont Anyag- és Kör-

nyezetkémiai Intézetének kutatója osztotta meg tapasztalatait. Dr.
Lingvay József (Villamosmérnöki Tudományok Nemzeti Kutató
Intézete, Bukarest) elõadása következett, különbözõ hõmérsékle-
ten elõállított szénszálak elektrokémiai viselkedését mutatta be.
Már hagyománnyá vált, hogy a záróelõadást Bacskai Antal ipari
szakértõ tartja, aki sok éves ipari tapasztalatait esettanulmányként
tálalja. Most diagnosztikai szempontokat ismertetett lyukkorrózió-
nál.

A konferencián 6 cég állította ki termékeit, ismertette szolgál-
tatásait. A kiállítást az elsõ nap délutánján nyitották meg, és a kon-
ferencia teljes idõtartama alatt módja volt az érdeklõdõknek a ki-
állítóktól részletesebb tájékoztatást kérni. Az elõadásokat ezen a
konferencián is élénk vita követte. A hagyományaink szerint utó-
lag megjelenõ kiadványban az elõadásokat követõ viták is olvasha-
tók lesznek. Az elõadások után a nap hátralévõ részében a konfe-
rencia résztvevõi igénybe vehették a négycsillagos hotel wellness
szolgáltatásait. Az esték baráti együttlétben teltek. Az elsõ vacso-
ránál a konferencián elõször megjelentek mondták el vekoros fo-
gadalomtételüket, díjazták a jelen lévõ legfiatalabb elõadót (a For-
tuna-díjat Krammer Anna kapta). A második nap este Hencsei ta-
nár úr rozsdatotója következett. Nehéz kérdéseivel ezúttal is össze-
zavarta a résztvevõket. Ezúton köszönjük meg az elõadóknak az
érdekes és színvonalas elõadásokat. Az elõadásokban elhangzottak
és az elõadók is nagymértékben hozzájárultak a konferencia sike-
réhez. Az elõadások egy része megjelenik a Korróziós Figyelõben,
a többi pedig a konferencia kiadványában.

– MN –

SZAKMAI KIRÁNDULÁS SZOMBATHELYRE

Az MTA VEAB Korróziós Munkabizottsága az MKE Korrózi-
ós Munkabizottságával, a HUNKOR-ral és VEKOR-ral együttmû-
ködve 2013. május 16-án szakmai kiránduláson vett részt a BPW
Hungaria Kft. szombathelyi üzemében. A nyugat-dunántúli régió
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gépjármûiparának meghatározó szereplõje a BPW-Hungária Kft.,
a németországi BPW-Bergische Achsen KG. szombathelyi leány-
vállalata. A cég elismert, kiváló minõségû vontatott jármûfutómû-
veket és felfüggesztési rendszereket, valamint agrárgépipari termé-
keket gyárt, emellett az agrártermékek tervezése és fejlesztése is a
szombathelyi szakemberek munkáját dicséri. Festett termékei
(KTL illetve átvonófestés) a legkülönbözõbb korróziós igénybevé-
teleknek kitettek. A gyárlátogatás során kiváló elõadások hangzot-
tak el a gyárról, és részletesen a KTL technológiáról. Az elõadások
meghallgatása után az üzemben végignéztük a gyártási mûvelete-
ket és a festõüzemeket. Ezúton köszönjük a BPW-Hungária Kft.
szívélyes vendéglátását és a szakmai tapasztalatok megosztását. A
nagy érdeklõdésre való tekintettel a gyárlátogatást késõbbi idõ-
pontban megismételni tervezzük. Az idõpontról és a részletekrõl
érdeklõdjön a VEAB Korróziós Munkabizottságánál.

– ZV –
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TÁJÉKOZTATÓ SZERZÕINKNEK

Lapunkban közlésre eredeti, még meg nem jelentetett, saját eredményekrõl beszámoló, korróziós kár-

eseteket leíró, egy-egy korróziós témakört áttekintõ kéziratokat fogadunk el. Ha a kéziratban közöltek

elõadásként már elhangzottak, de az elõadás anyagát még nem jelentették meg, a kézirat leadásakor kér-

jük ennek a ténynek közlését és az elõadás alkalmának, helyének, idõpontjának megjelölését.

A szerzõk közléshez való jogát nem vizsgáljuk, azt rendezettnek tételezzük fel minden esetben.

A kéziratokat CD-lemezen elküldve, vagy e-mail-en is fogadjuk.

A kézirat címmel kezdõdjön, alatta a szerzõ/k neve, a munkahely megnevezése és helye adandó meg.

Asszonynevet használó szerzõinktõl kettõs nevet kérünk (Nagy Jánosné helyett Nagyné Kiss Anna).

A szövegezésben kérjük az MSZ ISO 8044 figyelembevételét. A kéziratban csak az SI-nek megfelelõ

mértékek használhatók, ettõl eltérõ, nem szabványos mértékegységû adatokat legfeljebb kiegészítésül, záró-

jelben adhatunk meg a szabványos mellett.

Kérjük a matematikai képletek egyértelmû írásmódját (indexek, kitevõk), a görög betûket külön meg-

nevezve kinyomtatott szöveg esetén a lapszélen (pl. görög alfa). A fizikai mennyiségek dõlt betûvel írandók.

A jeleket módosító alsó vagy felsõ indexeket – ha azok maguk is fizikai mennyiséget vagy számot jelölõ

betûk – nem kell dõlten írni.

Az irodalmi hivatkozásokat a szövegben folytatólagosan számozva, szögletes zárójelben, a kézirat végén

irodalomjegyzékben összeállítva kérjük az alábbiak szerint: Folyóiratcikkeknél a szerzõ/k vezetékneve,

keresztnevének kezdõbetûi, a folyóirat címe, évszáma, kötetszáma (vastagon vagy aláhúzva), füzetszáma

(ha az adott köteten belül nem folyamatos az oldalszámozás), oldalszáma; könyveknél a szerzõ/k neve, a

kötet címe, kiadója, kiadási helye, évszáma, oldalszáma.

A szöveg megértéséhez szükséges táblázatokat a szöveg után külön oldalakon, római számmal számoz-

va, címmel ellátva kérjük, a szövegben utalva a táblázat helyére.

Ábraként fényképeket, jól reprodukálható vonalas rajzokat fogadunk el. Az ábrákat a nyomtatott szöveg-

ben 8 cm szélességûre kell kicsinyítenünk, ezt a rajz és feliratainak elkészítésekor kérjük figyelembe venni.

A grafikonon használt mértékegységek feleljenek meg az SI követelményeinek. Mikroszkópos felvételeken

mértékskálát kell megadni, vagy az ábrához tartozó szövegben a nagyítás mértékét közölni kell. Az ábrák

alá kerülõ szöveget (ábracímet) külön lapra kérjük. A képek helyét a szövegben egyértelmûen jelölni kell,

de külön kell leadni.

A szövegben minden rövidítést elsõ használatkor fel kell oldani, ettõl eltérõen csak a közismert

rövidítések használhatók (pl. PVC, PE).

A szöveg végén össze kell foglalni az elért eredményeket. Ezen felül a közleményrõl kb. 10–15 sor ter-

jedelmû összefoglalást kérünk, amely majd angol nyelven jelenik meg a folyóiratban. Az összefoglalásnak

tartalmaznia kell a munka célját, a vizsgálati módszert, a szerkezeti anyag és a korróziós közeg adatait,

valamint a lényeges eredményeket.
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