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SYNOPSES OF THE PAPERS IN THIS ISSUE

Corrosion qualification of electrical equipments
by M. Horvétth and V. Zanathy

The authors review corrosion testing and certifica-
tion related requirements of the electrical equipment
by presenting examples. With a detailed description
of an often performed test they call attention to the
fact that the powder coating usually does not provide
enough protection on steel plate.

Electrochemical processes in nanotechnology research
by M. Varséanyi-Lakatos

One possible cost-effective method for producing
metal coatings is the electrochemical process, commonly
known as electroplating. The cathodic deposition of met-
als form metal ion containing electrolyte is taken place
traditionally with constant direct current electrolysis.
However non-stationary, pulsating current electrochemi-
cal deposition (PED technique) is used for preparation of
nanostructured metal coating. The electrochemical depo-
sition of nanostructured metals can occur using pulsating
current or pulsating voltage also. The article details
these techniques, as well as presents the advanced
electrochemical metal deposition methods (PC and
PRC-techniques) and multi-layers, their applications.
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Examination of carbon steel-stainless steel
structural materials contact corrosion
in chloride-containing alkaline solutions
by E. Fekete, B. Lengyel
and T. Horvath

The corrosion behavior of carbon steel (10130)
coupled to four different types of stainless steels (EN
1.4404, 1.4301, 1.4509, ASTM 409) have been investi-
gated in pH = 8.5 and 9.5 chloride containing solu-
tions. The ratios of the areas of carbon steel and stain-
less steel surfaces were 1:1 in all cases.

Galvanic currents were measured with “zero resis-
tance” method and continuously recorded for 20-25
hours. The weight-loss of the samples were also deter-
mined after immersion for 1200 hours into the model
solutions at room and elevated (55 °C) temperatures.
In addition, as a reference to the carbon steel-stain-
less steel couples, the corrosion of carbon steel was
investigated under the same conditions.

The weight-loss measurements showed that the
corrosion of the carbon steel coupled to stainless steel
— independently of the quality of stainless steel — al-
most doubled compared to the non-coupled one. By
visualization, an increased corrosion was observed in
the vicinity of the stainless steel but sign of localized
corrosion could not be found.



TAJEKOZTATO SZERZOINKNEK

Lapunkban kozlésre eredeti, még meg nem jelentetett, sajdt eredményekrol beszdmolo, korrozids kdr-
eseteket leiro, egy-egy korrozios témakort dttekintd kéziratokat fogadunk el. Ha a kéziratban kozoltek
eléaddsként mdr elhangzottak, de az eléadds anyagdt még nem jelentették meg, a kézirat leaddsakor kér-
Jlik ennek a ténynek kozlését és az elbadds alkalmdnak, helyének, idépontjdnak megjelolését.

A szerzk kozléshez valo jogdt nem vizsgdljuk, azt rendezettnek tételezziik fel minden esetben.

A kéziratokat CD-lemezen elkiildve, vagy e-mail-en is fogadjuk.

A kézirat cimmel kezdédjon, alatta a szerzé/k neve, a munkahely megnevezése és helye adandé meg.
Asszonynevet haszndlo szerzinktdl kettds nevet kériink (Nagy Janosné helyett Nagyné Kiss Anna).

A szovegezésben kérjiik az MSZ 1SO 8044 figyelembevételét. A kéziratban csak az SI-nek megfelelé
mértékek haszndlhatok, ettdl eltérd, nem szabvdanyos mértékegységii adatokat legfeljebb kiegészitésiil, zaro-
jelben adhatunk meg a szabvdnyos mellett.

Kérjiik a matematikai képletek egyértelmii irasmadjdt (indexek, kitevok), a gorog betiiket kiilon meg-
nevezve kinyomtatott szoveg esetén a lapszélen (pl. gorog alfa). A fizikai mennyiségek dolt betiivel irandok.
A jeleket modosito alsé vagy felsé indexeket — ha azok maguk is fizikai mennyiséget vagy szamot jelolo
betiik — nem kell ddlten irni.

Az irodalmi hivatkozdsokat a szovegben folytatolagosan szamozva, szogletes zdardjelben, a kézirat végén
irodalomjegyzékben dsszedllitva kérjiik az aldbbiak szerint: Folyoiratcikkeknél a szerzd/k vezetékneve,
keresztnevének kezddbettii, a folydirat cime, évszdma, kotetszama (vastagon vagy aldhiizva), fiizetszdma
(ha az adott kéteten beliil nem folyamatos az oldalszamozds), oldalszama; konyveknél a szerzd/k neve, a
kotet cime, kiadoja, kiaddsi helye, évszdma, oldalszdma.

A szoveg megértéséhez sziikséges tdbldzatokat a szoveg utdn kiilon oldalakon, romai szammal szdmoz-
va, cimmel elldtva kérjiik, a szovegben utalva a tabldzat helyére.

Abraként fényképeket, jol reprodukdlhaté vonalas rajzokat fogadunk el. Az dbrikat a nyomtatott szoveg-
ben 8 cm szélességiire kell kicsinyitentink, ezt a rajz és feliratainak elkészitésekor kérjiik figyelembe venni.
A grafikonon haszndlt mértékegységek felelienek meg az SI kovetelményeinek. Mikroszkdpos felvételeken
mértékskaldt kell megadni, vagy az dbrdhoz tartozé szovegben a nagyitds mértékét kozolni kell. Az abrak
ald keriilé szoveget (dbracimet) kiilon lapra kérjiik. A képek helyét a szovegben egyértelmiien jelolni kell,
de kiilon kell leadni.

A szovegben minden roviditést elsé haszndlatkor fel kell oldani, ettdl eltéréen csak a kozismert
roviditések haszndlhatok (pl. PVC, PE).

A szoveg végén dssze kell foglalni az elért eredményeket. Ezen feliil a kozleményrdl kb. 10-15 sor ter-
jedelmii osszefoglaldst kériink, amely majd angol nyelven jelenik meg a folyoiratban. Az osszefoglaldsnak
tartalmaznia kell a munka céljdt, a vizsgdlati modszert, a szerkezeti anyag és a korroziés kozeg adatait,

valamint a lényeges eredményeket.
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